300x300 HERKULES A-CNC PEGAS

Vysoce produktivni automaticka hydraulicky ovladana dvousloupova pasova pila s vicenasobnym podavanim materialu. Pila ma
extrémné robustni konstrukci ve spojeni s vykonnym pohonem a pilovym pasem vySky 34 mm zaru€uiji stroji maximalni moznou
vykonnost.

Pila je ur€ena pro déleni materialu v kolmych fezech.

Naléza uplatnéni v sériové vyrobé v primyslovych provozech a vzhledem ke své robustni konstrukci umozniuje déleni Siroké
Skaly jakosti materiala véetné nerez oceli, nastrojovych oceli, pfedevsim piného prifezu.

Ridici systém:

Ridici systém SAW-MICRO, ktery pomoci 8-bitového procesoru ovlada veskeré pohyby pily i fezny cyklus.

SAW MICRO: Délka i pocet kust je zadavan z ovladaciho panelu. Stroj si sam voli po€et podani a provadi potfebné
vypocéty. Systém umozriuje zadani 9 programu pro rychlé nastavovani délek, pfipadné variantu automatické zmény
rozméru pro déleni nékolika pfifezl z jedné tyce. Pila umozriuje volbu mezi automatickym a poloautomatickym
rezimem, kdy jsou veSkeré pohyby ovladané nezavisle.

Regulace fezného posuvu je manualni pomoci Skrticiho ventilu u ovladaciho panelu. Automaticka (bezpecnostni)
regulace fezného posuvu PEGAS BRP. Princip: pfekro€eni zatizeni definované proudovym odbé&rem (ampery)
automaticky zastavi fezny posuv.

Celni panel je vybaven bezpeé&nostnim tladitkem pro zastaveni pily a dal$imi dvéma pro jeji zpusténi. Dale jsou zde
dalsi tlacitka moznych posuvl pily, které jsou potfebné pro ovladani nastroje ,SAW MICRO".

Konstrukce:

Pila je konstrukéné feSena tak, aby odpovidala extrémnimu namahani ve vyrobnich podminkach. Pasova pila ma
robustni konstrukci, ktera pfedurcuje modely Herkules k vyuziti karbidovych pilovych pasu.

Rameno pily s uloZenim sloupu t&sné u upinaciho svéraku a pilového pasu v tésné blizkosti sloupd minimalizuji vibrace
a umoznuji maximalni fezny vykon stroje.

Rameno je robustni svafenec a je navrzeno tak, aby byla zajiSténa potfebna tuhost a pfesnost fezani.

Rameno se pohybuje na dvou sloupech pomoci ¢tyffadého linearniho vedeni s vysokou Unosnosti. Pohyb ramene pily
pomoci dvou hydraulickych valcu.

Hnaci i napinaci kladka jsou odlitky.

Rameno pouziva koncovy spina¢ pro nastaveni dolni polohy. Horni pracovni poloha ramene je nastavena pomoci
koncového spinace DPP

Hlavni svérak s délenou &elisti pro fixaci polotovaru pred i za fezem. Celisti zaji$tuji bezpedné upnuti materialu.
Optimalizace pohybu tfisek skrz pevnou Celist svérdku pfimo do vynasece tfisek.

Pohyb ¢elisti hlavniho svéraku v suvném ocelovém vedeni, pomoci hydraulického valce. Jedna Celist je
dlouhozdvihova. Druha celist je pevna.

Regulacni ventil pro nastaveni tlaku svéraku, indikace taku na manometru.

Velmi tuhy podava¢ s krokem podani 500 mm se pohybuje pomoci hydraulického valce po dvou brousenych ty&ich
pomaoci teflonovych pouzder.

Indikace materialu v podavaci: optické €idlo oznamuje, ze v podavaci je material. Pokud material neni v podavaci,
signal z Cidla se odrazi na skli¢ku, které je umisténo na pevné Celisti a vrati se zpét do Cidla. Pila pfestane podavat
material a ¢eka na vlozeni dalSi tyce.

Celou pilou prochazi valeckovy dopravnik podpirajici polotovar v celé délce fezu.

Podavaci svérak je robustni ocelovy svarenec. Celisti zajistuji bezpe&né upnuti materialu.

Pohyb ¢elisti podavaciho svéraku v suvném ocelovém vedeni, pomoci hydraulického valce. Jedna Celist je
dlouhozdvihova. Druha Celist je pevna.

Pila ve standartnim provedeni umi otevfit zénu fezu na strané podavace (vysi Zivotnost pilového pasu pfi pohybu
ramene nahoru )
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Standardni vybava:

Vedeni pasu ve voditkach s destickami a navadécimi loZisky a po litinovych kladkach.

Pila ma na strané pohonu voditko ulozené na pevném nosniku. Na strané napinani je voditko uloZzeno na posuvném
nosniku.

Nosnik voditka pasu nastavitelny v celém pracovnim rozsahu. Pohyb voditka je spojeny s pohybem &elisti svéraku.
Proto neni nutné jeho polohu manuainé nastavovat.

Nosnik voditka se pohybuje pomoci linearniho vedeni (1 kolejnice, 1 voziky) s vysokou Unosnosti.

Pilovy pas je chranén krytem, ktery chrani obsluhu pfed odpadavajicimi pilinami a chladici emulzi.

Pila je standardné vybavena hydraulickym napinanim pilového pasu - umozriuje kdykoli dodrzet idealni podminky Fezu.
Automaticka indikace spravného napnuti pilového pasu.

Elektromotorem pohanény karta¢ zajistuje dokonalé Cisténi pilového pasu.

Pohon prostfednictvim Snekové prevodovky s trvalou olejovou napini. TFifazovy motor s dvojitym vinutim s
frekvenénim meéni¢em pro plynulou regulaci rychlosti pasu 20-100 m/min. Robustni pfiruba s ulozenim hnaci hfidele.
Tepelna ochrana motoru.

Chladici systém na feznou emulzi, vedenou do voditek pasu a pomoci flexibilniho LocLine systému pfimo do fezné
drazky.

Robustni podstavec se zasobnikem na tfisky a vynaSecem tfisek. Podstavec je uzpisoben pro manipulaci s pilou
paletovacim vozikem i vysokozdviznym vozikem .

Mikrospinag napnuti pilového pésu a otevieni krytu kladek.

Ovladani 24 V.

Stroj vybaven hydraulickou centralou, ktera ovliada veskeré funkce automatické pily. Tlaéi rameno do fezu, zdvihani
ramene, otevirani a zavirani hlavniho i podavaciho svéraku, posuv podavace.

Zéakladni vybava stroje:

Skluz pro odfiznuty material.

Vynasec tfisek.

Lista s LED pro osvétleni pracovniho prostoru.
Pilovy pas.

Sada néfadi pro béZnou udrzbu stroje.

Navod k obsluze v elektronické podobé na CD.

Pracovni cyklus:

Po odstartovani stroje upnou svéraky, pila provede fez zvolenou rychlosti, v dolni poloze ramene se uvolni zéna fezu - otevie
se dlouhozdvihova Celist pevného svéraku, podava¢ odsune material od pevného svéraku a rameno se zvedne do zvolené
horni polohy). Nasleduje posun materialu pomoci podavace — periodicky (podava¢ se pohybuje mezi nulovou pozici a pozici
zadané délky podani) nebo postupny rezim (podavac se posune na limitni hodnotu, upne ty¢ a postupné ji podava do fezu).
Hlavni svérak upne material, svérak podavace zUstava upnuty a cely cyklus se opakuje. Obsluha pouze zaklada polotovar a
odebira nafezany material. BEhem fezani je mozné upravovat rychlost pasu a feznou rychlost ramene.

Rezné parametry
£ 0°
*hodnota vychazejici z doporuéeni vyrobce pilovych pasl (optimalni vykon i Zivotnost
D [mm] 300 X pilového pasu)
D [mm] 250 X

b
a

axb [mm] | 300X300 300X220

Nejmensi odfezek mm 10

Nejmensi délitelny primér mm 30

Nejmensi zbytek pfi jednom Fezu mm 60

Nejmensi zbytek v automatickém fezu mm 120 (Sifka Celisti pev. svéraku 50 mm)
Jednorazovy posun materialu Min mm 3

Jednorazovy posun materialu max. mm 500 (max. zdvih podavace 510mm)
Vicenasobny posuv mm 9999

Vykonnostni parametry

Pohon pilového pasu kw 3,0

Pohon hydraulického agregéatu kw 0,85

Cerpadlo chladici emulze kW 0,05

Transportér kw 0,12

Chlazeni kw 0,06

Ridici obvod kw 0,5

Celkovy pfikon kW 4,6

Rezna rychlost — plynule nastavitelna m/min | 20-100

Rozmér pilového pasu mm 4520x34x1,1
Elektické zapojeni 3x400V, 50 Hz, TN-S
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Pracovni pohyby

Posuv ramene do fezu | Hydraulicky

Posuv materialu Hydraulicky

Upinani materialu Hydraulicky

Napinani pasu Hydraulicky

Cisténi pilového pasu | Cistici kartaé aktivné pohanén motorem.

Rozméry
Délka Sitka Vyska Vyska stolu | Hmotnost
[L] [Bmin] [Bmax] [Hmax] V] (kg)
2600 1690 2080 2140 800 1420




